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农用运输车 座椅系统

强度要求及试验方法

1 范围

本标准规定了农用运输车座椅系统(以下简称座椅)的强度要求及试验方法。

本标准适用于农用运输车的座椅及其固定装置。

本标准不适用于折叠式的附加座椅、侧向座椅及不符合座椅定义要求的简易座椅。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 11563-1995 汽车 H点确定程序(eav ISO 6549:1980)

3 术语和定义

    下列术语和定义适用于本标准.

3.1

    座椅 seat

    指座垫和靠背由骨架连为一体并可从车身整体卸下的座椅总成。

32

    调节装J1      actuating device

    指调节座椅与车身的相对位置并使座椅锁止在调节位置的装置。这种装置一般包括纵向位置调

节、垂直位置调节和角度调节功能。

3.3

    限位装里 limiting device

    在折叠座椅、铰接式可翻转座椅上限制或调节座椅或靠背向前翻转的装置。

3.4

    座精质心 center of mass in seat

    座椅高度和角度处于设计荃准位置时的座椅总成的质心。

3.5

折盈座梅 collapsible seat
靠背、座垫铰接并可折叠在一起的座椅。

3.6

    铰接式可翻转座椅 hinged seat
    靠背和座垫总成相对车身可翻转的座椅。

4 强度要求

4.1 铰接式可翻转座椅、折叠座椅(包括靠背可调节座椅)应装有自锁装置。调节装置和限位装置应便

于操纵。
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4.2 通过座椅质心，分别沿水平方向向前和向后各施加相当于座椅总成质量20倍的力。座椅总成与

车身本体不得分离。对可调式座椅，调节装置在试验中应能使座椅保待原调节位置，在试验后允许失去

调节功能。座椅背面如果有防止座椅后退的结构件时，仅向前加载。

    对饺接式可翻转座椅，通过座椅总成质心，沿水平方向向前施加相当于座椅总成质量20倍的力;对

折叠座椅(包括靠背可调节座椅)，通过靠背的质心，沿水平方向向前施加相当于靠背质量20倍的力，限

制装置不应自动松脱和损坏。

4.3 当座椅总成承受一个相对于座椅R点(R点的确定参照GB/T 11563的规定进行)为373N"m

力矩的力时，对前向座椅，该力水平向后，对后向座椅，该力水平向前，座椅骨架不应损坏并且座椅总成

与车身本体不应分离。对可调式座椅，调节装置在试验中应能使座椅保持原调节位置，在试验后允许失

去调节功能。

4.4 折叠座椅(包括靠背可调座椅)、铰接式可翻转座椅承受以下的力，其限位装置不得自动松脱和损

坏。对前向座椅，通过座椅铰接或折叠部分的质心。沿水平方向向前施加相当于座椅铰接或折叠部分质

量20倍的力;对后向座椅，通过座椅铰接或折叠部分的质心，沿水平方向向后施加相当于座椅铰接或折

叠部分质量8倍的力。

5 试验方法

5.1将座椅按设计要求安装在车身上或模拟车身的试验台上。如果座椅上无适当着力点，允许在试验

项目不涉及的部位局部加强，加强杆的上端固定在同一根水平梁上，另一端固定在座椅调节机构连接件

上尽可能靠前的部位，水平梁高度应与座椅质心高度相同(见图1).
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5.2 进行4.3要求的试验时，对可调式座椅，应分别将座椅调到最后位置，并将靠背锁止在设计角度的

位置或者与此相当的设计角度位置(见图2),
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图 2

5.3 进行4.4要求的试验时，其限位装置应预先固定好(见图3),

通过命背质心
的水平力

图 3

5.4 分别按4.2(见图1、图3),4.3(见图2),4.4(见图3)的要求逐渐加载到规定值，并在该值上保持
0.2 s以上，加载速度不超过5 mm/mine


